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Grinding Symposium 2019
С 8 по 10 мая 2019 года в г. Тун (Швейцария) UNITED GRINDING Group в четвертый раз собрала на международном форуме 
экспертов в области шлифования и технических специалистов из различных отраслей промышленности. Симпозиум 
стал главной международной площадкой для обмена опытом и информацией во всём, что касается оборудования, 
технологий и программного обеспечения, применяемых в процессе шлифования в металлообработке, точкой пересечения 
инновационных научных разработок и их эффективного практического применения

ОБЪЕДИНЕННЫЕ ДЛЯ ВАШЕГО УСПЕХА

На шестнадцати специально оборудо-
ванных стендах выставочного ком-
плекса Тун-Экспо специалисты ком-

паний, входящих в UNITED GRINDING Group, 
представили новые программные реше-
ния, станки и технологии: MÄGERLE, BLOHM, 
JUNG, STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, WALTER 
и EWAG, продемонстрировали свои новей-
шие технические разработки, включая три 
премьеры. Посетители мероприятия по-
знакомились с  характеристиками, преи-
муществами и  областями применения но-
вого оборудования. Эксперты рассказали 
собравшимся об уже существующих и раз-
рабатываемых технологиях, которые будут 
внедрены в  шлифовальную технику в  бли-
жайшее время.

Специализируясь на  разработках 
и производстве оборудования для плоского, 
профильного и круглого шлифования, а так-
же изготовлении инструмента, предприятия 
UNITED GRINDING Group предложили своим 
клиентам познакомиться с  технологиями, 
обеспечивающими рост производительно-
сти и  качества шлифовальной обработки, 

а  также с  эффективными программными 
решениями, относящимися к концепции Ин-
дустрия 4.0.

В лаборатории будущего «FutureLAB» 
посетителям были представлены инноваци-
онные технологии производства завтраш-
него дня, основанные на  цифровизации 
и  автоматизации. Некоторые из  продемон-
стрированных образцов пока являются про-
тотипами, над усовершенствованием кото-
рых и  возможностью интеграции в  станки 
специалисты компании будут работать 
в ближайшие годы. Организаторы меропри-
ятия рассчитывают на  получение обратной 
связи от участников симпозиума, с тем, что-
бы сконцентрировать внимание на особо за-
интересовавших их моделях.

Презентации станков сопровожда-
лись специальными тематическими докла-
дами, проходившими в  рамках техниче-
ских коллоквиумов. Шестнадцать извест-
ных международных экспертов, ученых 
и  практиков, ведущих специалистов стан-
костроительной отрасли представили го-
стям симпозиума актуальные разработки, 

отвечающие современным тенденциям 
металлообработки.

Grinding Symposium предоставил воз-
можность познакомиться с  новыми техно-
логиями, способными повысить эффектив-
ность производства.

Проведение этого грандиозного 
по  своей информативности и  увлека-
тельного по  форме и  наличию вечерних 
приемов мероприятия задумано UNITED 
GRINDING Group не  только как презента-
ционная площадка, но  и  прекрасная воз-
можность выразить благодарность всем 
своим клиентам. Цель — доставить им еще 
и  массу приятных эмоций, способствовать 
прекрасной возможности общаться с  кол-
легами, приехавшими с  разных уголков 
планеты, но занятых общим делом. 

Немаловажна заинтересованность 
и готовность UNITED GRINDING Group услы-
шать пожелания своих гостей о том, на ка-
ких направлениях следует сосредоточить 
свое внимание, чтобы повысить качество 
выпускаемой продукции и  более полно 
удовлетворять их потребности.
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Новинки UNITED GRINDING Group
�� Инструмент 

для высокоточной обработки 
от WALTER
Станок HELITRONIC POWER 400, ос-

нащенный измерительной системой 
HELICHECK 3D от WALTER, предназначен для 
изготовления инструмента, используемо-
го в  авиастроении. Увеличенный диапазон 
линейных перемещений нового станка по-
зволяет выполнять обработку заготовок 
длиной до  420  мм за  один установ. Смена 
инструмента и  загрузка-выгрузка деталей 
выполняются автоматически.

Программное обеспечение 3D Matcher 
от  WALTER позволяет провести предвари-
тельное тестирование режимов обработки, 
с  отображением всех этапов в  3D-формате. 
Система контроля стабильности процесса 
HELICHECK 3D исключает появление брака.

Электроэрозионный станок HELITRONIC 
POWER DIAMOND 400  позволяет изготавли-
вать инструменты сложной геометрической 
формы, применяемые для обработки арми-
рованных волокнами пластиков (FRP).

Качество изготовленного PCD инстру-
мента контролируется автоматизирован-
ным метрологическим центром HELICHECK 
PLUS. На  автоматически очищенные и  про-
шедшие контроль изделия наносится мар-
кировка.

�� Инновационная обработка 
режущего инструмента 
от EWAG
Компания EWAG продемонстрировала 

COMPACT LINE и PROFILE LINE — два иннова-
ционных шлифовальных станка для высоко-
точной обработки режущих пластин слож-
ной формы, предназначенных для работы 
с особо прочными материалами.

Эти высокоточные гибкие 6‑осевые 
компактные обрабатывающие центры име-
ют шестипозиционную инструментальную 
головку револьверного типа, оснащенную 
встроенной системой подачи охлаждающей 
жидкости, что обеспечивает оптимальную 
смену инструмента и высокую скорость уда-
ления стружки.

Интегрированный в  обрабатывающие 
центры робот Fanuc выполняет операции 
загрузки-выгрузки деталей. Стойка управ-
ления ЧПУ имеет сенсорный экран, простую, 
интуитивно понятную систему ProGrind 
и опционально может быть оснащена функ-
цией визуализации CCD-HD.

Следующая новинка  — трех- и  пяти
осевой станки LASER LINE ULTRA для произ-
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водства сверл и сменных режущих пластин 
из  сверхтвердых материалов за  один уста-
нов: диаметр изготавливаемого инструмен-
та — до 200 мм, длина — до 250 мм, вес — 
до 5 кг.

Стойка ЧПУ LASER LINE ULTRA оснаще-
на простым в  использовании программным 
обеспечением LaserSoft семейства EWAG 
ProGrind. Данное ПО  позволяет управлять 
станком и писать программу, используя один 
интуитивно понятный интерфейс. На  экран 
пульта управления выводится симуляция про-
цессов обработки в  3D-графике. С  помощью 
Ethernet машины могут быть интегрированы 
в  сети компании, а  специалисты получают 
доступ к  диагностике и  техническому обслу-

живанию. Возможности автоматизации LASER 
LINE ULTRA предусматривают организацию 
полностью автономного производства.

�� Высокотехнологичное 
шлифование от MIKROSA
Компактный и  универсальный бесцен-

трово‑шлифовальный станок KRONOS S 250 
отличается высокой точностью и  техноло-
гической гибкостью. Время, требующее-
ся станку для перенастройки, сокращено 
до  минимума благодаря использованию 
новой системы вакуумных захватов и легко 
регулируемых блоков.

Оснащенный автоматизированной си
стемой загрузки-выгрузки и  транспорти-

ровки деталей, KRONOS  S  250 одинаково 
хорош как для серийного, так и для единич-
ного производства.

�� Компактная новинка 
SCHAUDT
Новый универсальный компактный 

круглошлифовальный станок ShaftGrind  S 
способен выполнять шлифование деталей  
длиной до  650  мм, например коленчатые 
и эксцентриковые валы.

Роботизированный комплекс автомати-
ческой загрузки-выгрузки контролируется 
системой Sinumerik 840D, управляемой по-
средством удобного, интуитивно понятного 
интерфейса.

�� STUDER: расширение 
возможностей шлифования
Компания STUDER представила высоко-

производительные шлифовальные станки: 
компактный S11 и прекрасно зарекомендовав-
ший себя S22. Эти станки одинаково эффектив-
ны для крупного и мелкосерийного производ-
ства. Отличающийся превосходной эргономи-
кой, S11 специально разработан для обработки 
заготовок весом до трех килограмм.

S22, оснащаемый шлифовальными кру-
гами диаметром 160 мм, идеален для рабо-
ты на высокой скорости и для эксплуатации 
со значительными нагрузками, обеспечивая 
полную обработку детали за один установ.

Оба станка могут быть оснащены авто-
матизированными устройствами загрузки-
выгрузки деталей.

Компания STUDER предлагает самый 
большой модельный ряд станков для вну-
треннего шлифования: S110, S121, S131 и S141, 
рабочие столы которых имеют длину 300, 
700 и 1300 мм. Предназначенные для пред-
приятий станкостроительной, аэрокосми-
ческой и  инструментальной отраслей, они 
идеально справляются со  шлифованием 
сложных деталей, изготовленных из матери-
алов повышенной твердости, таких как кера-
мика и  титан, используемых для изготовле-
ния компонентов гидравлических устройств 
и медицинского инструмента.

Круглошлифовальные станки STUDER 
FAVORIT остаются одними из наиболее попу-
лярных для выполнения операций наружно-
го и внутреннего шлифования.

Станок S41 оснащается инновационной  
системой направляющих StuderGuide, измери-
тельной системой TouchControl и имеет обшир-
ный выбор вариантов шлифовальных бабок.

Стойки ЧПУ STUDER FAVORIT и S41 осна-
щены сенсорными экранами, поддерживают 
программы StuderWIN, StuderPictogramming 
и StuderTechnology, единые для всех станков 
STUDER.
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Универсальные круглошлифовальные 
станки S33 и S31 с межцентровыми расстоя-
ниями 400, 650, 1000  и  1600  мм предназна-
чены для обработки внешних и внутрен-
них поверхностей. Оба станка оснащены 
инновационной системой температурного 
контроля, повышающей их динамическую 
и термическую стабильность.

Три шлифовальных круга S33 способны 
выполнять обработку внутренних и  наруж-
ных поверхностей деталей любой конфигу-
рации весом до 150 кг.

�� Мировая премьера 
от MÄGERLE
Компания MÄGERLE впервые предста-

вила компактный 5‑осевой шлифовально-
фрезерный центр MFP 30, предназначенный 
для шлифования турбинных лопаток авиа-
ционных двигателей. Он оснащен системой 
автоматической смены шлифовального, 
фрезерного и  сверлильного инструмента, 
способен выполнять операции загрузки-вы-
грузки как в ручном, так и в автоматическом 
режиме.

Мощный привод шпинделя MFP 30  по-
зволяет комбинировать различные про-
цессы шлифования, а  скорость вращения 
шпинделя (до  12000  об/мин) обеспечивает 
оптимальные условия для выполнения вы-
сокоточной обработки за один установ.

�� Новинка BLOHM 
для обработки 
термочувствительных 
материалов
Новый PROFIMAT  XT от  BLOHM  — пло-

ско-профилешлифовальный станок. Ха-
рактеризуется повышенной жесткостью 
и  динамикой, а  возможность регулирова-
ния скорости подачи позволяет выполнять 
бережную обработку термочувствительных 
материалов. Он предназначен для маятни-
кового, врезного и глубинного шлифования, 
а  также  — при оснащении станка опцио-
нальным навесным устройством  — правки 
шлифовального круга.

�� Высокоточное шлифование 
от JUNG
Станок J600  от  компании JUNG спо-

собен обеспечить точность шлифования 
с допуском ±2 мкм. Это достигается благо-
даря контролю за температурой основных 
узлов станка, защите от воздействия внеш-
ней среды и подачей СОЖ. 

Кроме этого, J600  имеет встроенный 
акустический датчик, отслеживающий 
процесс контакта заготовки и шлифоваль-
ного круга, отображающийся на мониторе 
стойки ЧПУ.
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Новости мировой науки 

в области шлифования

�� ДЭВИД БОШАРТ:  
«Человек и машина, как мы можем 
эффективно дополнить друг 
друга?»

Д‑р Дэвид Бошарт (David Bosshart) — 
генеральный директор Института 
экономических и социальных исследований 
им. Готлиба Даттвейлера (GDI) в Цюрихе, 
специалист в области цифровизации 
производства и создания средств 
коммуникации между людьми и машинами

Ведущие ученые и технические эксперты мира в области производства машин, разработки, исследования и внедрения 
техпроцессов, представили участникам и гостям Grinding Symposium свои доклады об обработке материалов 
шлифованием, цифровизации, автоматизации и роботизации производства, а также трендах Индустрии 4.0

В ходе своего выступления доктор Бо-
шарт акцентировал внимание слушателей 
на том, что человек находится лишь в нача-
ле пути, пока только учится делегировать 
часть работ машинам. Но  возможности ав-
томатизации постоянно совершенствуются, 
позволяют ускорять темпы производства, 
делают его более эффективным и удобным. 
От  первых роботов, выполнявших элемен-
тарные операции по  перемещению загото-
вок, мы переходим к управляемым голосом 
программным системам, берущим на  себя 
все задачи по  организации рабочего про-
цесса на  предприятии. Конечно, сейчас 
окончательное решение во  всех вопросах 
организации и  управления производством 
принадлежит человеку, но мы уже вплотную 
приблизились к  созданию искусственного 
интеллекта, способного взять на себя функ-
ции по принятию решений.

За последние тридцать лет существен-
но возросла степень автоматизации, что 

позволило повысить производительность 
предприятий, исключить человеческий 
фактор из  процесса производства, обе-
спечить его непрерывность. В  последнее 
время в обществе появились опасения, что 
машины, и  в  частности искусственный ин-
теллект, могут полностью вытеснить людей. 
Следует подчеркнуть, что они беспочвенны. 
Да, он может превосходить нас разумом, 
но  во  многих сферах ему никогда не  заме-
нить человека. Машина может дать быстрый 
ответ, но  она не  задает вопросов, которые 
могли  бы помочь ей развиваться, прогрес-
сировать.

Не менее важна и мелкая моторика Ро-
боты испытывают большие трудности в раз-
витии ловкости. Гибкость и ловкость всегда 
играли существенную роль в  инновацион-
ном развитии производства, но  как  бы мы 
ни  совершенствовали роботизированную 
руку, ей не удастся достичь ловкости, срав-
нимой с виртуозностью пианиста.
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Кроме этого, с  развитием роботизации 
увеличивается и  степень взаимодействия 
между людьми и машинами. Сегодня многие 
говорят об угрозе занятости в определенных 
отраслях, но  сообщения об  огромных поте-
рях рабочих мест — плод воображения СМИ. 
На  данный момент именно роботизация 
и автоматизация, расширение возможностей 
программного обеспечения позволяют вы-
сокотехнологичным производствам решать 
проблемы недостатка квалифицированных 
рабочих кадров. В этом случае развитие тех-
нологий будет способствовать повышению 
квалификации рабочих, станет стимулом для 
их постоянного роста и развития. Причем это 
в равной степени относится и к другим про-
фессиям.

В 2019 г. Институт экономических и со-
циальных исследований впервые присуж-
дает премию Готлиба Даттвейлера не  че-
ловеку, а  искусственному интеллекту, IBM-
платформе Watson  — образцу успешного 
взаимодействия команды человек-машина, 
решающей задачи повышенной сложности.

�� РАЙНЕР ШМОЛЬ:  
«MEMS-датчики для мониторинга 
состояния машин и хода процесса 
производства, возможности 
применения и ограничения»

Райнер Шмоль (Reiner Schmohl) — специалист 
в области электроники и программных 
продуктов компании Bosch Connected Devices 
and Solutions GmbH

В своем докладе г‑н Шмоль познакомил 
слушателей с  расширением возможностей 
MEMS-сенсоров, прежде применявшихся 
для мониторинга процессов в  автомобиль-
ной технике и бытовой электронике. Датчи-
ки MEMS, измеряя вибрации и шумы в дви-
гателях, регистрируют не  только рабочие 
характеристики машины, но и дополнитель-
ные параметры, например качество сырья, 
позволяя прогнозировать обслуживание 
техники и тем самым оптимизировать затра-
ты на её содержание.

Специалисты Bosch Connected Devices 
and Solutions при активном участии других 
членов UNITED GRINDING Group разрабо-
тали систему датчиков будущего для мони-
торинга состояния станков в  рамках иссле-
довательского проекта. Система основана 
на  недавно разработанных так называемых 
интеллектуальных сенсорах вибрационного 
анализа (IVAS).

Датчики играют ключевую роль в  Ин-
дустрии  4.0. Они являются искусственными 
«органами чувств» станков, фиксируя их 
состояние и  характеристики. Для создания 
и  контроля производственных сетей они 
должны собирать и обрабатывать в режиме 

реального времени большие объемы дан-
ных, оставаясь при этом энергоэффектив-
ными и  легко интегрируемыми в  сложные 
производственные системы.

Участники проекта обратили внимание 
на  датчики MEMS (микроэлектромеханиче-
ская система)  — незаменимый элемент, ис-
пользуемый в  автомобильной промышлен-
ности и бытовой электронике. Они находятся 
в  составе системы противоскольжения ESP 
и гарантируют адаптацию экрана смартфона 
при перезагрузке. Датчики MEMS отличаются 
большой мощностью, малыми размерами, 
удобством управления, низкими энергопо-
треблением и  стоимостью. Команда усовер-
шенствовала датчики MEMS для промышлен-
ного применения.

Сегодня пользователи шлифовальных 
станков предъявляют два основных тре-
бования к  оптимизации их обслуживания: 
выполнять работу тогда, когда это дей-
ствительно необходимо, и  не  допускать 
прерывания производственного процесса. 
С  помощью IVAS эти вопросы могут быть 
решены.

Сенсоры могут отслеживать также ка-
чество используемого материала и ряд дру-
гих характеристик. При нарушениях в рабо-
те одного из узлов станка меняется частота 
вибраций. Сравнивая полученные сигналы 
с  имеющимися в  памяти, система самообу-
чается и реагирует только на изменения, го-
ворящие о возникновении дефекта.

Продолжение следует




